
SEED	  PROCESSING	  &	  CONDITIONING	  
GLOBAL	  SOLUCION	  PARTNER	  

nikAmi 
enterprise 

Models	   F-‐331	   F-‐332	   F-‐333	   F-‐334	  
Capacity	  (t/h)	   1,5	   2,5/3	   4	   5	  

Flat	  screen	  cleaner	   80x160	   125x160	   125x240	   125x240	  
Indented	  cylinder	   404/1	   404/2	   404/3	   404/4	  

MOBIL	  SEED	  PROCESSING	  PLANT	  CONTENTS:	  
Feeder	  conveyors:	  pneumaBc	  feeding	  seed	  to	  system	  from	  intake	  (alternaBvely	  feeding	  systems	  available)	  
Screen	   Cleaning:	   over	   and	   undersize	   admixture	  &impurity	   separaBon	   by	   perforated	   screens	   as	  well	   as	   a	   light	  
admixture	  &	  impurity	  separaBon	  via	  aspiraBon	  
Indented	  Cylinder:	  seed	  length	  standardizaBon,	  separaBon	  of	  longer	  and	  shorter	  wild	  seeds	  and	  impuriBes.	  
Seed	  treatment/Dressing:	  chemical	  liquid	  seed	  applicaBon	  to	  seed	  for	  safe	  plantaBon	  and	  storing	  
Bagging:	  direct	  bagging	  of	  seed	  and	  closing	  up	  to	  needs	  of	  25	  or	  50	  kg	  
Dust	  control	  system:	  aspirated	  air	  either	  discharged	  to	  atmosphere	  or	  dust	  cyclones	  are	  available	  on	  request	  
Power	  control:	  on	  board	  generator	  supports	  operaBon	  of	  above	  menBoned	  machine	  park	  
Trailer:	  simple	  2	  or	  4	  wheel	  trailer	  compaBble	  for	  seasonal	  work	  available	  on	  request	  
	  
	  
	  

FEATURES	  
The	  seed	  processing	  &	  condiBoning	  technology	  offer	  a	  range	  of	  mobile	  seed	  processing	  systems	  for	  purifying	  and	  
chemical	  treatment	  of	  cereal	  seed	  for	  seedling	  purposes	  according	  to	  each	  client’s	  specific	  requirements.	  
Mobile	  seed	  processing	  plant	  capacity	  can	  vary	  from	  1	  to	  5	  t/h	  which	  are	  based	  on	  client	  need	  as	  well	  as	  a	  custom	  
make	  models	  for	  larger	  capaciBes	  available	  upon	  on	  request.	  
	  
Technology	  mobile	  plant	  for	  speed	  producBon	  compeBBve	  advantages:	  
•  Costs	  associated	  with	  project	  design,	  paperwork	  and	  building	  construcBon	  are	  minimized	  
•  Plant	   installaBon	   Bme	   is	   minimized	   –	   the	   process	   line	   is	   fully	   prepared	   for	   operaBon	   on	   fabricaBon	  
•  TransportaBon	  cost	  are	  considerably	  reduced	  
•  Perfect	  soluBon	  for	  tolling	  operaBons	  at	  customer’s	  faciliBes	  

	  
	  

FUNCTION	  
Mobile	  seen	  processing	  Plant	  applicaBon	  is	  for	  purifying	  cereal	  seed	  up	  to	  99%	  purity	  and	  chemical	  treaBng	  for	  safe	  
storing.	  Seed	  purifying	  machine	  Park	  is	  located	  on	  a	  trailer	  or	  on	  wheels	  so	  that	  farmers	  and	  businesses	  can	  reach	  this	  
service	  on	  their	  sites.	  



CENTRO	  DE	  SELECCIÓN	  PORTÁTIL	  nikAmi 
enterprise 

FUNCIÓN	  
El	   centro	   de	   selección	   portáBl	   se	   uBliza	   para	   purificar	   las	   semillas	   de	   cereales	   de	   hasta	   un	   99%	   de	   pureza	   y	   de	  
tratamiento	   químico	   para	   almacenamiento	   seguro.	   Las	   maquinas	   están	   situadas	   sobre	   un	   remolque	   o	   sobre	   una	  
planta	  con	  ruedas	  para	  que	  los	  agricultores	  y	  las	  empresas	  pueden	  acceder	  a	  este	  servicio	  en	  sus	  siBos.	  
	  
EL	  CENTRO	  DE	  SELECCIÓN	  PORTÁTIL	  CONTIENE:	  
Transportadores	   Alimentador:	   semillas	   de	   alimentación	   neumáBca	   al	   sistema	   de	   admisión	   (alternaBvamente	   la	  
alimentación	  de	  sistemas	  disponibles)	  
Cribas	   para	   limpieza:	   mezcla	   y	   separación	   de	   impurezas	   mediante	   cribas	   perforadas,	   así	   como	   a	   través	   de	   la	  
aspiración	  
Cilindro	  con	  triarvejon	  para	  la	  separación	  de	  largas	  y	  cortas	  
El	  tratamiento	  de	  semillas	  con	  aplicación	  de	  líquido	  químico	  para	  seguridad	  de	  plantaciones	  y	  almacenamiento	  
Ensacador:	  ensacado	  directo	  de	  semillas	  y	  cierre	  a	  las	  necesidades	  de	  25	  o	  50	  kg	  
Sistema	  de	  Control:	  aspirador	  de	  aire	  o	  de	  polvo	  están	  disponibles	  bajo	  peBción	  
Control	  de	  potencia:	  el	  generador	  de	  placa	  es	  compaBble	  con	  el	  funcionamiento	  del	  las	  maquinas	  
Trailer:	  sencilla	  remolque	  2	  o	  4	  ruedas	  compaBble	  para	  el	  trabajo	  de	  temporada	  disponibles	  bajo	  peBción	  

CARÁCTERÍSTICAS	  
Nikami	  ofrece	  una	  amplia	  gama	  de	  sistemas	  de	  procesamiento	  portáBl	  para	  la	  selección	  y	  tratamiento	  químico	  
de	  las	  semillas	  de	  cereales.	  La	  capacidad	  del	  centro	  de	  selección	  portáBl	  puede	  variar	  de	  1	  a	  5	  t/h	  según	  lo	  que	  el	  
cliente	  necesita,	  así	  como	  se	  pueden	  hacer	  diferentes	  modelos	  de	  mayor	  capacidad	  disponibles	  a	  peBción	  previa	  
	  
El	  centro	  de	  selección	  portáBl	  Bene	  varios	  ventajas	  compeBBvas:	  
•  Los	  costos	  asociados	  con	  el	  diseño	  del	  proyecto,	  el	  papeleo	  y	  la	  construcción	  de	  edificios	  se	  reducen	  mucho	  
•  el	   Bempo	   de	   instalación	   se	   reduce	   al	   mínimo	   –	   el	   centro	   está	   totalmente	   preparado	   y	   listo	   para	   las	  

operaciones	  de	  fabricación	  
•  El	  costo	  de	  transporte	  se	  reducen	  considerablemente	  
•  La	  solución	  perfecta	  para	  las	  operaciones	  de	  pesaje	  en	  las	  instalaciones	  del	  cliente	  
	  

Model	   F-‐331	   F-‐332	   F-‐333	   F-‐334	  

Capacidad	  (t/h)	   1,5	   2,5/3	   4	   5	  

Area	  de	  cribas	   80x160	   125x160	   125x240	   125x240	  

Triarvejon	   404/1	   404/2	   404/3	   404/4	  


